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DOTAZIONE
STANDARD

* Controllo numerico a
microprocessore per assi
Y1 e Y2 modello Sintesi

* Utensile superiore

tipo 7001 rettificato in mate-
riale C 60 bonificato
durezza HV 220 in settori
damm512,5

* Utensile inferiore multi-
cava tipo 8000 rettificato in
materiale C 60 bonificato
durezza HV 220 in settori
damm512,5

* Olio di primo riempimento
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95 Chiuso/Closed

CTAHLQAPTHAA
KOMIJIEKTALINA

eYriy ocenn Y1 n Y2 monenb
Sintesi

* BepXxHWi MHCTPYMEHT-yaHCOHbI
mopgesnb 7001 BbIroniHeH 13
3akasneHHou ctanan C60,
TBepaoctb HV 220.MNocTaBnAeTcAa

Kyckamm rno 512,5 mm

* HUXKHWI MHCTPYMEHT -
MHOropyYbeBble MaTpuLibl MOAE b
8000 BbINOMHEH 13 3aKaneHHoH
cramm C60, 1BepgocTb HV 220.
lNocTtaBniaerca kKyckamm 1o 512,5 mv

*[NonHas 3anpaBka MalLlUHbl
macJsiom




ACCESSORI PRINCIPALI

* Controllo numerico videografico bi/tridi-
mensionale da 4 a 8 assi colori

* Compensatore idraulico e meccanico
della flessione del bancale collegato a
controllo numerico

* Attacco utensile superiore ad intermedi
* Bloccaggio idraulico degli utensili

* Mensole anteriori a scorrimento
longitudinale e trasversale

AOrOJ/IHUTEJIbHOE
OBOPY/JOBAHUE

e [paghmnyeckas cuctema Y1y ot
4 no 8 ocet 2D 3D rpachuka

® [napaBnndeckas m
mMexaHn4yeckas cuctema

KoMMeHcauuy nporuba cTona,
ynpasnsaemas nocpegctasom Yy

e KperisieHne ryaHcoHa Yyepes
rnepexofHuK

® [napaBANYEeCKnNM 3a>kum
MHCTPYMeHTa

e [lepenHas nogaepxKka,
nepemelyaemas BAOb U
rornepek

PHB 40051
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Utensili rettificati in materiale C60 bonificato

UIHCTPYMEHTbI, BbIMOTHEHHbIE U3 3aKaleHHOM
cranm C60

Utensili speciali e a disegno cliente

CrieumarsnbHbIvi UHCTPYMEHT U UHCTPYMEHT
Ha 3aka3

Bloccaggio utensile superiore in versione manuale, a
intermedi, idraulico e con centinatura manuale

3axum BepXHero MHCTPYMEHTa BPYYHY!IO,
4yepes nepexoaHvK, rmapaBinyecKmi
3aXXVUM 1 C PyYHOU KOMreHcaumen




Registro posteriore tipo RSP gestito da Controllo 3agHwmii ynop monens RSP, ynpaBnsaembii
Numerico con viti rettificate a ricircolo di sfere e cuctemon HI1Y, ¢ LapuKkoBbIMN BUHTOBbIMM
servomotori in ¢.c. Questo registro & disponibile in napamu, NnpnBoanMbIn B AENCTBNE

. , . s MOLUYHbIMU BOMOTOpPaMM MoCTOAHHOI
diverse configurazioni secondo le necessita espresse dal oLl cepsomoropa OCTORHHOTO
TOKa. [JoCTyrnHbl pasninyHblie KOHUrypaumm

cliente. Il modello base di 2 assi (X, R) e imple-mentabile 351,670 yropa & cooTseTCTEMM C Bawmmm

fino ad un massimo di 5 (X1-X2-R-Z1-22). POU3BOLACTBEHHLIMM TPEOOBaHNAMM.
GasoBas mogens nmeet 2 ocu (X, R) ¢
BO3MOXXHOCTbIO peann3oBarthb yrnpasieHne
5 ocamm (X1-X2-R-Z1-22).

X1-X2-R-Z1-Z2




CONTROLLO NUMERICO
MODELLO SINTESI

* \isualizzazione display a cristalli liquidi
4 righe per 20 caratteri retroilluminati.

* Dialogo diretto operatore DNC

* Programmazione e memorizzazione
delle caratteristiche di 30 utensili
superiori e 30 utensili inferiori

* Accostamento mono o bidirezionale
(recupero giochi)

* Anticollisione degli assi controllata
tramite software

* Conservazione della posizione degli
assi in caso di breve o prolungata
interruzione della rete di alimentazione

* Programmazione diretta angolo di
piega previa introduzione dati relativi

alla lunghezza, allo spessore, alla
resistenza della lamiera da piegare e alle
caratteristiche geometriche degli utensili
utilizzati

* Calcolo automatico della forza di
piegatura

* Memoria pezzi non volatile con capacita
di 300 steps

* Possibilita di collegamento bidirezionale
con PC IBM o compatibile per la
programmazione con calcolo del pezzo
suPC

* Possibilita di controllare fino a 4 assi
con motori in c.a. 0 c.c.

CUCTEMA 4r1y SINTESI

* XKugkokpucTaniam4eckui
avernen, 4 cTpoku ns 20 CUMBOJIOB
C ofCBeTKOM

* [lpamasn cBA3b MEXAY
oneparopom n DNC

* [IporpammupoBaHue v CoxXpaHeHne
xapaktepmnctuk 30 HuxXHUX n 30
BEPXHUX UHCTPYMEHTOB

* [porpammupyembiii 0TBOA 3a4HNX
ynopos

* AHTUKONIN3UA OCEH,
KOHTPOMpyemas nocpencTBoM
nporpaMmHoro obecreqyeHus

» CoxpaHeHune no3vuymi ocen

B C/1y4ae KOPOTKOro nim
ANMTENbHOro nepepbisa B CeTn
nuTaHus

* Pexxum npsaMoro 3agaHus

yrna rmbku, nocrie BBeAEeHUA
JaHHbIX AJINHbI, TOLLMHbLI U
COMpoOTUBIIEHNA INCTa AJIA TMOKu
Y reOMETPUYHECKMX XapaKTePUCTUK
UCIO/b3YeMbIX MHCTPYMEHTOB

* ABTOMatn4eCKui pacyeT Cusbl
mbku

* [ToLuaroBoe nporpamMmmmpoBaHme
neranen go 300 aTarnos

* BOBMOXHOCTb ABYXCTOPOHHEH
CBfA3U C KOMIbIOTEPOM

WM coeanHeHwe Ans
nporpammmpoBaHus pacyeTa
AeTanu Ha KOMMbTeEPEe

* KoHTponb ocen Y1-Y2-X-R
aBuratesiaMy NoCTOAHHOIO UIU
nepemMeHHOro Toka



CONTROLLO NUMERICO
VIDEOGRAFICO

* Posizionamento simultaneo da 2 a 10
assi digitali e 2 assi analogici

* Accostamento mono o bidirezionale
(recupero giochi).

* Anticollisione degli assi controllata
tramite software.

* Programmazione e rappresentazione
2D/3D

* Schermo a colori da 10.4” LCD grafico
TFT.

* Funzioni CAD/CAM.

* Calcolo dello sviluppo di piegatura.

* Calcolo automatico della forza di
piegatura.

* Fattibilita’ e simulazione sequenza
piegatura.

* Messaggi d’errore e controllo dei dati
programmati dall’'operatore.

* Programmazione diretta angolo di
piega previa introduzione dati relativi
alla lunghezza, allo spessore e alla
resistenza della lamiera da piegare e alle
caratteristiche geometriche degli utensili
utilizzati.

* Dialogo diretto uomo-macchina con la
visualizzazione in tempo reale delle varie
sequenze di piegatura.

* Ricerca dei pezzi secondo parametri
definiti (numero di disegno, dimensioni,
utensili).

* Memorizzazione di matrici e punzoni
con le loro dimensioni e le loro zone di
sicurezza.

* Floppy disk.

* Collegamento serie RS232 rete
ethernet o altro tipo.

FPA®UHECKAA
CUCTEMA 4y

* CUHXPOHHOE
Mo3NLMOHNPOBaHNE OT 2
40 10 uynppoBbix ocen n 2
aHasorn4Hbix ocen

* [porpammupyemsii 0TBOA
3a/HNX yropoB

* AHTUKOIIN3UA OCEN,
KOHTpOnupyemas rnocpeacTsom
nporpamMmMHoOro obecrneyeHns

* MogenupoBaHue B ABYX- 1
TPEXMEPHOM MPOCTPaHCTBE

e l{BeTHOU TFT gucnneu 10.4”
CoBMecTUMOCTb C nporpaMmmamm
CAD/CAM

* PacyeT riocsieqoBaresibHoCTU
onepauui

* ABTOMaTN4YeCKmi pacyet
yeunms rmbkm

* BO3MOXXHOCTb MOAENPOBaHNA
rnocsie0BaTesIbHOCTU rTMbKu

* CoobLeHna 0b oLumbkax
M KOHTPO/1b AaHHbIX,
rporpamMmMmpyemMbix 0rneparopom

* Pe>xum npsamMoro 3agaHus
yrna rubku, nocse BBEAEHNA
[aHHbIX A7MHBI, TOMLLNHBI U
COnpOTUBIEHNA nIUCTa AN
rMbKu v reoMeTPUYECKUX
XapakTepuCTUK NCIOMb3YeMbIX
MHCTPYMEHTOB

* [lpAmoe B3anmogencTemne
4yesiI0BeK-MaLLumHa ¢
rpachn4eckum 0TobpakeHnem
rnpouyecca rmbku B peasibHOM
BpeMeHu

* [Touck getase rno ykas3aHHbIM
napameTpam (HoMep PUCYHKa,
pasmepbl, UHCTPYMEHTbI)

» CoxpaHeHue B namsaTn
pasamepoB 1 30H 6€301acHOCTH
MHCTPYMEHTOB

* [luckoBon A9 ¢honnu AUCKOB

» CoeanHeHne 4yepe3 nHTepgenc
RS232 nnun apyrou Tun




Mensole anteriori
fisse o scorrevoli
sul bancale

lNepenHsas
rnoaaepxka
¢byKeupoBaHHas
nm
repemeLyaemas Ha
HanpaBAaLWmX
penbcax

Compensatore
idraulico della
flessione del
bancale gestito da
programmatore

mppaBnndeckas
cucrema
KomMmreHcaumm
nporu6a crona,
ynpasrdemMas
yriy

S — TO/ILYMHA ncTa A11A Mbku B MM

r — paguyc rnba B MM

H - muHumansHasa gnvHa otrnba KPOMKN B MM

L — makcumarnbHasa gnvHa cruba B MM

A - LmpuHa py4bsa matpuubl

Bordo minimo mm H[36[45[56[ 7 [ 9 [11 [ 14 [18 [ 23 [ 28 [36 [45 [ 56 [ 71 [ 90 [100 [ 112] 125] 140

Raggio interno mm r 08 ] 1 [13 |16 ] 2 [25]32 | 4 5 |63 8 |10 [ 13 |16 | 20 |224) 25 | 28 | 32
Apertura matrice mm A 5 6 8 10 | 13 [ 16 | 20 [ 25 [ 30 | 40 | 50 | 60 | 80 [ 100 { 125 | 140 | 160 | 180 200

05
0,6
08

1,2
143

2,5

6,3

10
12,5
16
18
20
22,4
25
28
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SERIE/ CEPUA
MODELLO / MOZEJIb

PHB8021

PHB8026

PHB 80

PHB8036

PHB8056

PHB11526

PHB11536

PHB 115

PHB11556

PHB16526

PHB16536

PHB 165

PHB16556

PHB22526

PHB22536

PHB 225

PHB22556

PHB31526

PHB31531

PHB 315

PHB31541

PHB31551

PHB40026

PHB40031

PHB 400

PHB40041

PHB40051

PHB53031

PHB53041

PHB 530

PHB53051

PHB75031

PHB75051

PHB 750

PHB75061

FORZA LAVORO /| YCUJINE
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800

800

800

1150

1150

1150

1650

1650

1650

2250

2250

2250

3150

3150

3150

3150

4000

4000

4000

4000

5300

5300

5300

7500

7500

LUNGHEZZA DI PIEGATURA

A/TMHA CrvIBA

N
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3075

4100

6150

3075

4100

6150

3075

4100

6150

3075

4100

6150

3050

4050

5050

6050

3050

4050

5050

6050

4050

5050

6050

4050

6050

DISTANZATRA | MONTANTI
PACCTOAHWE MEXLY CTOVKAMW
INCAVO / YT J1YBJIEHVE
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2600

3600

5600

2600

3600

5600

2600

3600

5600

2600

3600

5600

2600

3100

4100

5100

2600

3100

4100

5100

3100

4100

5100

3100

5100

MM MMm/c mm/c Mm/c KBT

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

PHB75071 7500 8050 7100 500

Le caratteristiche tecniche e I'aspetto esteriore possono essere soggetti a modifiche senza preavviso
TexHn4yeckmne XapakTepUcTmnku n An3aiiH moryt 6bITb N3MEHeHbI 6e3 npenBapuTesibHOro yBegoMeHus.

CORSA DEL PESTONE

':[
S

230
230
230
230
230
230
230
230
230
230
230
230
230
250
250
250
250
250
250
250
250
315
315
315
400

400

400

DISTANZATRATAVOLA E PESTONE
PACCTOSHUE OT CTOJIA O BATIKU

385

385

385

385

385

385

385

385

385

385

385

385

385

490

490

490

490

490

490

490

490

630

630

630

680

680

680

VELOCITA’ DEL PESTONE
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90 1-7 90
9 17 90
9 17 90
90 17 90
90 1-7 90
90 1-7 90
90 1-7 90
90 1-7 90
90 17 90
90 1-7 90
90 1-7 90
90 17 90
9 17 90
80 1-7 80
80 1-7 80
80 1-7 80
80 1-7 80
80 1-7 64
80 1-7 64
80 1-7 64
80 1-7 64
80 1-7 64
80 1-7 64
80 1-7 64
80 17 70
80 17 70
80 1-7 70

POTENZA MOTORE / MOLLYHOCTb

o IX
[, I |

o
[3,]

o
2]

5,5
75
75
75
1
1
1
15
15
15
22
22
22
22
22
22
22
22
30
30
30
45

45

<
=
(@)
S o
3
<
= T <
O X O
u 5 O
@ ¥ 3
= < O
2 g8 § 2
a = W 3
ol o Bol N
17 S 7 S S =
wm w o
a o @ 4dJd 9 <
MM MM MM MM

6.700 7.600 2.900 2.450

7.600 8.500 3.400 2.500

9.900 10.700 4.400 2.550

14.900 15.700 6.400 2.850

7.800 8.700 3.400 2.550

11.100 12.000 4.400 2.650

16.200 17.100 6.400 3.000

11.600 13.400 3.450 2.700

14.800 16.700 4.450 2.800

23.300 25.200 6.450 3.200

12.900 14.800 3.450 2.800

16.100 18.000 4.450 2.900

26.500 28.400 6.450 3.350

26.500 20.000 3.500 2.950

26.500 23.500 4.500 3.050

26.500 28.500 5.500 3.200

26.500 32.700 6.500 3.350

26.500 25.000 3.500 3.000

26.500 29.000 4.500 3.100

26.500 35.000 5.500 3.300

26.500 40.000 6.500 3.400

26.500 35.000 4.500 3.300

26.500 42.000 5.500 3.600

26.500 50.000 6.500 3.800

26.500 47.000 4.500 4.000

26.500 64.000 6.500 4.500

26.500 76.000 7.500 4.800

45 26.500 90.000 8.500 5.100

P e LLINPVHA

1.550

1.550

1.550

1.550

1.600

1.600

1.600

1.750

1.750

1.750

2.000

2.000

2,000

2,000

2.000

2,000

2.000

2.000

2.000

2.000

2.000

2,000

2.000

2.000

2.000

2,000

2,000

2.000

P (1500) * LLIIPVIHA (I 500)

1.950

1.950

1.950

1.950

2,000

2.000

2,000

2,100

2.100

2.100

2.400

2.400

2.400

2.500

2.500

2.500

2.500

2.700

2.700

2.700

2.700

2.700

2.700

2.700

2.800

2.800

2.800

2,800
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