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PRESSA PIEGATRICE OLEODINAMICA SERIE EURO Mod. EPB

IL COMPLESSO SISTEMA DI DIALOGO
DELLE VALVOLE DI EQUILIBRATURA AD
ARRESTO IDRAULICO GARANTISCE
UN’OTTIMA PRECISIONE DI PIEGATURA
IN QUANTO LA STRUTTURA NON HA
SOLLECITAZIONI TORSIONALI POICHE
NON DISPONE DI BARRA DI TORSIONE.

KOMIJIEKCHAA CUCTEMA
B3AMMOAENCTBUA
MPOMOPLINOHAJIbHBIX
rMAPABJTMYECKUX KJTAMAHOB
FAPAHTUPYET BbICOKYIO TOYHOCTb
rMBKN. OTCYTCTBUE KPYTUJTbHOIO
BAJIA [TO3BOJIAET U3BEXATb
HAE®OPMALINU CTPYKTYPbI.

EPB 10026

EPB 5016

EPB 15026




ESECUZIONE STANDARD

Due riscontri posteriori

a regolazione micrometrica, corsa
mm. 400. Regolazione angolo di
piega manuale per presse fino a
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CTAHOAPTHAS KOMIM/IEKTAUMA EE? 6 500 2050 1600 200 140 295 70 8 60 4 3150 2400 2000 1350
ﬂBa 3agHUX yNnopHbIX nasibya c
MUKPOMETPUYECKOI PeryMpoBKoI, EPs e 500 3075 2600 200 140 295 70 8 60 4 4050 3400 2000 1350
xo4 400 mm. PyyHoe ynpaBrieHue
yrnom crmba AnAa npeccos Ao 200 Ef)gé 500 4100 3600 200 140 295 70 8 60 4 5150 4400 2200 1350
TOHH, 1 C 3anyCKOM 4Yepe3 LUnghpoBoi =
KOHTpoOJb AnA mogesnen ot 350 10026 1000 3075 2600 200 160 305 70 8 60 7.5 5100 3450 2500 1400
TOHH M 6onee. HWKHWUIA U BepXHNIN Egg
MHCTPYMEHT BbIMONHEHbI U3 EPbss 1000 4100 3600 200 160 305 70 8 60 7.5 7650 4450 2500 1400
3aKaJsieHHOM U OTLWIINGhOBaHHOM
cTanu C 45. CooTeeTcTBHe HOpMam ]Eng% 1200 3075 2600 200 160 305 70 8 60 7.5 5100 3450 2500 1400
6e3onacHocTu CE. EZB
]Engsé 1200 4100 3600 200 160 305 70 8 60 7.5 7650 4450 2500 1400
EPB
Ep 15926 1500 3075 2600 200 185 330 70 8 60 11 7800 3500 2600 1400
150 rpg
EPbss 1500 4100 3600 200 185 330 70 8 60 11 11300 4500 2650 1400
S Comando bimanuale (norme CE) EPB
AlRIH 2000 4100 3600 200 185 330 70 8 60 15 13150 4500 2650 1400
05/08| 1/1,2[151,8| 2 125/ 3 | 4|5 |6 |8 [10]12]15|20 25 AeypyHoe ynpaetiue 553 Zrs0
1 |4,.2|25/63/10/16 PP 2000 6150 5600 200 185 330 70 8 60 15 17400 6500 3000 1400
8 |1,5/5,2| 2 |55| 8 |115/18 EPB
ohalesl Te1lesloshasizi [ F = Ton/mt cpp 28036 2800 4100 3600 200 210 345 70 8 60 185 18150 4500 2800 1500
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20 (34|13 75105| 13 [20| 29 | 52 350 EPB
EPPs) 3500 6150 5100 315 270 415 70 8 60 22 31000 6500 3460 2200
25 |4,2|16 85/105/ 16| 23 | 41 | 64
30| 5 |20 14|19 |34 |54 | 77 . EPB 4000 4100 3100 315 270 415 70 8 60 22 27000 4500 3160 2200
Regolazione angolo manuale EPB 40031
35|6 |23 17 | 30 | 46 |66 PyyHas ycTaHoBKa yrna rmbku 400 EPB
2017 12 15 126 |40 |58 10 b5 4000 6150 5100 315 270 415 70 8 60 22 34000 6500 3460 2200
45 (75|29
£ H, ZB|36]%2|9 - EPBs; 4500 4100 3100 500 270 460 70 8 60 30 32000 4500 3250 2400
50 /85|32 . 21 |32 |46| 82 |128 450
55| 9 |36 S R 20 |42| 75 [117 BPPs] 4500 6150 5100 500 270 460 70 8 60 30 40000 6500 3600 2400
60 | 10 |39 % 27 |39 69 /107 EPB
Sl = ol a3 | cpg 50031 5000 4100 3100 500 270 460 70 8 60 30 35000 4500 3250 2400
500
80 135,52 M. 29|52 | 80 |116|180 EPPs) 5000 6150 5100 500 270 460 70 8 60 30 43000 6500 3600 2400
100/ 17 | 65 41 |64 |93 |144 | 256
120/ 20 | 78 54 |77 |120| 213|333
140| 24 | 91 66 |103| 183|286
Registro GR1
160| 26 |102 54 | 8 | 150|235 KoHtponnep GR 1




Registro posteriore S
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REGISTRI POSTERIORI
SA1 Registro posteriore
con viti rullate

- asse X:

regolazione manuale
a lettura frontale, corsa
mm. 600

- asse R:

regolazione manuale
corsa mm 120

- asse Z:

regolazione manuale,
riscontri ribaltabili.

SBF1 Registro posteriore
con viti rullate

- asse X:
moftorizzazione in c.q.,
corsa mm. 600.
Velocitad mm/sec. 33.
Precisione +/- mm 0.2
Contatore meccanico
- asse R:

regolazione manuale,
corsa mm 120

- asse Z:

regolazione manuale,
riscontri ribaltabili

Versione SB1
con contatore digitale.
Abbinabile a CPC123.

Versione SB3

solo abbinato a CPC123
con asse R motorizzato,
motori passo-passo,
precisione +/- mm 0.1
velocitd mm/sec.100,
corsa mm 150.

3AQHUE PETUCTPbI

SA1 3agHmi yrnop c LLapuKoBbIMMN
BUHTaAMN

-ocb X:

Ppy4Hoe yrpaBrieHne ¢ hPOHTaIbHbIM
CYUTbIBaHMEM AaHHbIX, xog 600 Mm
- ocb R:

py4Hoe ynpaBrieHne, xoq 120 mm
-ocb Z:

py4Hoe yrpaBreHune,

OTKUAHbIE YrIOPHbIE MasibLbl.

SBF1 3agHuii yriop ¢ LUapuKOBbIMU
HarnpassLWNMA

-ocb X:

MoTopun3oBaHHoe yrnpaBieHne, Xo4
600 mm

CkopocTtb 33 mm/c.

TOYHOCTb MO3NLMOHNPOBaHUA +/- 0,2
MM

MexaHn4eckunii cHeTYnK

- ocb R:

py4Hoe ynpasrieHne, xoq 120 mm
-ocb Z:

Ppy4Hoe yrpaBreHune,

OTKUAHbIE YrIOPHbIE MasibLbl.

Versione SB1
LingbpoBori cyeTHUK.
CosmeLyaembii c CPC123.

Versione SB3

CosmelleHHbIi ¢ CPC123,
MOTOpu30oBaHHasA ock R,
BbIMOTHEHWE MPOrpPamMm B MoLIaroBom
pexume,

TOYHOCTb +/- 0,1 MM,

ckopocTb 100 mm/c, xog 150 mm.

Asse R manuale -

N me

Asse R moforlzzqio
MOTOpM:-JOBaHHa

CPC123 CONTROLLO NUMERICO 4ry CPC 123

con hardware e software dedicati. CooTBeTcTBYylOLjee MporpaMmMmHoOe
Assi controllati da 1 a 3. Elevata obecrieyeHune. Bbicokada Hafe>XXHOCTb.
affidabilita nel tempo. Modalita MporpammHo-ynpasnsemMpie ocu: ot 1
di: programmazione, manuale, Ao 3 (Y, X,R).

automatico. Display LCD TporpamMmMHbIi, PyYHOU U
alfanumerico. Tasti monofunzione. aBTOMaTM4eCKUA PEXXNMbI.

Dialogo diretto uomo-macchina. Auncnnei LCD 6ykBeHHO-LNHPOBOM.

MoHO(MYHKLMNOHaNbHbIE KHOMKM.
MpAmoe B3anmoaencTBUe HeroBek
— MalwuHa.

Regolazione angolo di piega motorizzato. Standard gestito da CPC 123 presse da 350 Ton
MoTtopuszoBaHHoe ynpaBreHue yrnom cruba. Hr1y CPC 123 ana npeccoB cBbile 350 TOHH.

Utensili di serie Regolazione angolo motorizzato
CneumarnbHbIfi IHCTPYMEHT MoTtopu3oBaHHoe yripaBrieHne yrriom




CESOIA OLEODINAMICA SERIE EURO Mod.ES

ESECUZIONE STANDARD

Regisiro posteriore motorizzato a
1 velocita, corsa mm. 600.
Coppia lame adatte al taglio di
Fe 42. Squadra inizio taglio

e supporti lamiera L. 900 mm.

CTAHOAPTHAA KOMMNJIEKTALIUA
AneKTpomMmexaHU4eCKUA NpUBOL,
3agHero yrnopa, 1 cKkopocTb,

xon 600 mm. Jle3aBuA AnA pe3ku
MArKom crtanm.

CTton ¢ noanep>xvBaroLmMmm
nnactuHamu, gnvHa 900 mm.
CooTBeTCcTBME HOPMaM
6esonacHocTu CE.
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KBT MM KBT mMm  Kr

ES4 ES404 3/4 4050 4200 30-2° 55 20/6 600 0,2 @ 5600 4550 1550 1500

ES206 4/6 2050 2200 30-3° 5,5 30/10 600 0,2 @ 3250 2550 1550 1500

ES 6

ES306 4/6 3050 3200 30-2°30 5,5 25/8 600 02 @ 4000 3550 1550 1500

ES8 ES308 6/8 3050 3200 30-230° 7,5 25/8 600 0,2 @ 5150 3700 1800 1650
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Pannello comando
lMaHerns ynpaBneHus

Squadre e prolunghe
CTon ¢ nogaep>X1BaroLLMmMy rnaacTMHamm

OPZIONI

Registro posteriore a 2 velocita
Registro posteriore con corsa da
mm 1000 llluminazione filo di taglio.
Lame per taglio di acciaio inox
Posizionatore a microprocessore a
1 asse per registro posteriore.

Posizionatore
lMosuumoHep

AOlIOJIHUTEJIbHOE OBOPY/JOBAHUE
3agHun ynop, 2 ckopocTHn

3agHui ynop c xogom Ao 1000 mm
lMoacBeTka nuHUM pesa

Jle3BuA Ana pe3kun Hep>kaBeroLyemn
cranum

BO3MO)KHOCTb NPOrpamMmmmpoBaHnsA
nosuuymm 1 ocu 3agHero yrnopa
nocpeacreom Yy

Registro posteriore
Bagnuii yriop

KAK HAC HAUTU
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Le caratteristiche tecniche e I'aspetto esteriore possono essere soggetti a modifiche senza preavviso
TexHu4eckume XapakTepUucTuku 1 ,qmaaﬁH MoryT 6bITb U3MEHEHbI 6€3 npeagBapunTesibHOro yBegomMsieHus
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