




DOTAZIONE 
STANDARD 
• Controllo numerico a 
microprocessore per assi 
Y1 e Y2 modello Sintesi 

• Utensile superiore 
tipo 7001 rettificato in mate-
riale C 60 bonificato 
durezza HV 220 in settori 
da mm 512,5

• Utensile inferiore multi-
cava tipo 8000 rettificato in 
materiale C 60 bonificato 
durezza HV 220 in settori 
da mm 512,5

• Olio di primo riempimento 

STANDARD 
EQUIPMENT
• Microprocessor numerical control for 
axes Y1 and Y2 model Sintesi

• Grinded top tool  model 7001 
manufactured in C 60 material hardened 
and quenched, Vickers hardness HV 220 
cutted in sectors of 512.5 mm

• Grinded Multi V bottom tool model 8000 
manufactured in C 60 material hardened 
and quenched Vickers hardness HV 220 
cutted in sectors of 512.5 mm

• First filling of oil 

DOTACIÓN 
ESTÁNDAR
• Control numérico a microprocessor 
de los ejes Y1 y Y2 modelo Sintesi 

• Punzon superior modelo 7001 
rectificado en material C 60 bonificado, 
dureza Vickers HV 220 en sectores de 
512.50 mm

• Matriz inferior autocentrante 
modelo 8000 rectificado en material C 60
bonificado, dureza Vickers HV 220 en 
sectores de 512.50 mm.

• Aceite de primer abastecimiento 



Utensili speciali e a disegno cliente 

Special tooling and customised tooling 

Utillaje special y a dibujo cliente 
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