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AVANTAGE .
DE LA CISAILLE A
GUILLOTINE OMAG

1. Possibilité de changer I'angle de coupe,
il faut 'augmenter pour couper des
épaisseurs supérieurs. Pour obtenir des
bandes de petites épaisseurs il faut réduire
I'angle au minimum.

2. La structure large des guides, avec

la bonne inclinaison sur le plan vertical
compense le couple provoqué pendant la
coupe.

3. La structure tres rigide, soit pour la
torsion que pour la flexion, va garantir la
grande qualité de coupe.

Pour choisir correctement une cisaille on
doit prendre en considération:

1. Angle de coupe: le minimum possible;

2. Distance entre les lames: de réglage
facile;

3. Facteur de torsion de la bande coupée:
le plus bas possible;

4. Bonnes performances pour nombre de
coupes par minute.

VORTEILE DER OMAG
KULISSENGEFUHRTEN
TAFELSCHERE

1. Die Schnittwinkelverstellung erlaubt
den Schnitt von dickem Material mit
groBem und dtinnerem Material

mit kleinem Winkel bei optimalem
Schnittergebnis.

2. Ausreichend dimensionierte
Fthrungen in Verbindung mit einer
leichten Neigung des Obermessers
kompensiert den Drehmoment wéhrend
des Schnitts.

3. Eine steife Konstruktion sorgt fur
minimale Verwindung und garantiert eine
hohe Schnittqualitat.

Zur Auswahl der richtigen Tafelschere ist
es notwendig, folgende Eigenschaften zu
betrachten:

1. Der kleinst mégliche Schnittwinkel;

2. Einfach verstellbarer Schnittspalt;

3. Geringe Abschnittverformung;

4. Eine hohe Schnittleistung pro Minute

NMpeumywecTBa
rmapaBin4eckKux
HoXXHuU OMAG

1.Bo3amoxHOCTb yripaBnAaTb

YrIoM HakroHa nes3suA. Pe3ka
TOHKMX JIMCTOB NPOU3BOANTCA C
ManbIMK yrnamm HakoHa nes3suA,
4yTO Oobecne4vmBaeT naearnbHble
pesbl. [1py yBENMYEHNM TOMLLMHDI
marepuana, yron HaknoHa ressua
YBENNYNBAIOT.

2. lLnpokune HanpasnAwLwme BMecTe
C VX HaKIOHOM OTHOCUTENbHO
BEPTUKASIbHOW MIIOCKOCTY,
NO3BOMAIT KOMMEHCUPOBATb ycunue
BO BpeMA pesa.

3. BbIcOoKoMpo4HaA KOHCTPYKLMA

C BbICOKMM COMPOTUBIIEHNEM
narnbaroieMy MOMeHTY
rapaHTupyeT OT/IMYHOE Ka4yeCcTBO U
TOYHOCTb PE3KMU.

YT106bI CAENaTb NPaBUIbHbIN

BbIOOP MMABOTUHHBIX HOXHNLL,
HeobXxoAMMO yuYnTbIBaTh criegytolme
TEXHUYECKME OAHHbIE:

1. Vron pe3sa: Kak MOXXHO MeHbLUe.

2. 3a3op mMexay ne3sBuAMK:
nerkoynpasnAaeMblIn.

3. ®aKTop CKpy4MBaHUA NIMCTOBOrO
MaTtepuana: Kak MOXXHO MeHbLLe.

4. Xopoluve nokasaTenu 4ymcna
XOL0B B MUHYTY.




COUPE

La coupe de la tole est obtenue par le
mouvement d'inclinaison de la lame su-
périeure sur celle inférieure. La force de
coupe se déplace sur la tole de gauche
a droite donc elle est indépendante de la
longueur a couper.

FORCE DE COUPE

La force de coupe dépend des facteurs
suivants:

- modification de la tdle ;

- matériel a couper;

- distance entre les lames;

- usure du fil de coupe des lames;

- largueur de la tole a couper.

Suivant ces indications on peut dire que:
* Cisaille a angle de coupe bas dévelop-
pent un effort de coupe plus élevé;

* ’angle de coupe plus bas donne défor-

mations inférieures sur la bande coupée
et donc coupe de meilleure qualité;

* Les lames doivent correspondre au
matériel qui doit étre coupé.

DER SCHNITT

Der Winkel des Obermessers im
Verhéltnis zum Untermesser bestimmt
den Schnitt. Die Schnittkraft verlduft
entlang des Bleches beginnend an der
linken Seite bis nach rechts und ist
unabhéngig von der Schnittlange.

SCHNITTKRAFT

Die Schnittkraft ist von folgenden
Faktoren abhéngig:

- Zugféhigkeit des Bleches;

- Art des Bleches;

- Schnittspalt;

- Grad der Abnutzung der Messer;
- Abschnittbreite des Bleches.

Aus obiger Ausfiihrung ergibt sich:
* Scheren mit einem niedrigen
Schnittwinkel bendtigen héhere
Schnittkréfte;

* Ein geringer Schnittwinkel fihrt
zu geringerer Verformung des
Blechabschnitts und somit zu einer
besseren Schnittqualitét;

* Die Messer miissen zum Material
passen.

Peska nucta

Pe3ka nucta npomssoanTcA
nocpeacTBOM HaKIoHa Ne3BuA
OTHOCUTENbHO NucTa.

Cwvina pesa cmellaeTca BAOMb NUCTa
cneBa HanpaBso, U He 3aBUCUT OT
OJIVHbI pesa.

Cwuna pesa
Cwvina pesa 3aB1CUT OT CneayoLwmx
haKTOpOB:

- OJMHBI NINCTa;

- TMNa mMatepuana anfa pesku;

- 3a30pa mexxay Ne3BuaMu;

- CTENEeHN N3Hoca ne3Bus;

- LUAPWHbBI OTPe3aeMoMu NosochI.

OTctopa cnemyer, 4To:

L4 HO)KHI/ILl,bI C ManbIM yrnomM HaKJioHa
ne3BurA UMEeIOT 6onee BbICOKYIO CUIy
pesa.

e MeHbLUMIA yron HaknoHa

N1e3BUA YMEHbLUAET BEPOATHOCTb
Aechopmauum nonockl U AaeT paspes
JIyyLlero KayecTBa.

e JleaBmA JOMKHbI COOTBETCTBOBATb
ncnonb3yemMomy marepuany.



Serre-téle mouvement hydraulique a
serre-tdle indépendants avec force de
serrage automatique, minimum pression
réglable, position rapprochée des premiers
serre-tle pour permettre les coupes de
bandes petites.

Toutes les cisailles ont en dotation une
équerre début de coupe avec regle en
millimétre et 2/3 supports de coupe. On
demande on peut fournit des équerres et
des supports spéciaux.

BUTEE ARRIERE

En dotation su chaque guillotine, la butée
arriere est un équipement important pour
couper la tole avec un bon parallélisme.
Le déplacement de la butée arriere est
motorisé a deux vitesses et la position est
indiquée sur le panneau de commande.

CPC

Positionneur pour cisaille avec hardware
et software particulier.

Fonction de grande confiance.

Gestion de 1 axe avec motorisation en c.a.
Fonctions de programmation, manual et
automatique.

Disply LCD alfa-numerique.

Bouton de monofonction.

Dialogue direct operateur-machine.
Projeté et étudié par nos techniciens.

Hydraulische, unabhéngige
Niederhalter mit automatisch
variabler Festhaltekraft und regulierbarer
Minimalkraft. Die ersten Niederhalter mit
kleinen Absténden sind zum Festhalten
von schmalen Blechstreifen geeignet.

Alle Tafelscheren sind mit einem
Winkelanschlag einschlieBlich
Millimeterskala und 2/3
Blechauflagearmen ausgestattet.
Auf Anfrage sind spezielle Anschlédge
und Auflagearme lieferbar.

HINTERANSCHLAG

Dieser ist Standard an jeder Tafelschere
und unentbehrlich fir parallele Schnitte.
Der Hinteranschlag ist mit zwei
Geschwindigkeiten motorisiert und tiber
eine Digitalanzeige ablesbar.

CPC

Gesteuerter Hinteranschlag mit
entsprechender Hard- und Software und
hoher Zuverléssigkeit.

Achse direkt gesteuert und AC - Antrieb.

Programmierung manuell oder
automatischer Zyklus.

LCD alpha — numerisches Display.
Tasten mit Einfachbelegung.

Eigene Entwicklung und Konstruktion.

[nopaBnMyeckne He3aBUCKMbIE
NPV>KUMHbIE LMNNHAOPbI C
aBTOMaTUYECKMN-PEryNNPpyEMbIM
YCUNNEM U1 perynnpyemMbiv
MUHMMASIbHBIM OaBfEHNEM.
[MNepBble UMNNHAPLI CONNXKEHBI, YTO
NO3BONAET OCYLLECTBNATbL PE3KY
Y3KMX Nonoc.

Bce HoxxHULbI 060pyaoBaHbl CTONOM
C MUNSIMMETPOBON JINHENKON

n 2/3 nognepXxmBaroLwmmm
nnactuHamu. Bo3amoXHo 3akasatb
CTON M NopAepXusatoLme
NNacTUHbl, N3rOTOBJIEHHbIE MO
NHOMBUAYanbHbIM NapaMmeTpam.

3aaHunn yrop

BxoonT B KOMMMeKTaumo Bcex
HOXHMWL 1 Heobxoaum AnA
obecnedyeHnA napannensHOCTn
pesa. 3agHuin ynop ynpasnAeTca
MeXaHU4eCKN Ha OBYX CKOPOCTAX
1 ero nosuuma otobpaxaeTca Ha
KOHTPOSIbHOW MaHenu.

4y

Y1y ¢ cooTBeTCTBYHOLEN
3NIEKTPOHNKOW 1 NMPOrpamMmMHbIM
obecneyeHnem. Boicokasa
HaZEeXXHOCTb 06opyLOBaHUA

Ha MPOTAXEHUN MHOTMX fieT
akcnnyartaumu. Nepsble ocu
ynpaBAalTCcA HanpPAMyo

A.C. ppariBepom. PyyHou 1
aBTOMaTUYECKNI PEXNMBI
nporpammupoBaHuA. byKBeHHO-
UMOPOBOM XXMAKOKPUCTANINYECKUIA
avcnnen. MoHodyHKUMOHabHble
KHorku. NpAmoe ynpasneHne
YenoBeK - MaluMHa.
CnpoeKTUpoBaHo 1 NPOU3BEAEHO Ha
Halwmx 3aBoaax.



CISAILLE A GUILLOTINE
SERIE GHB

Equipement standard

* Réglage jeu entre lames manuel
* Réglage angle de coup

* Positionneur & microprocesseur

e Butée arriere motorisée a 2 vitesses,

course 700 mm. vitesse 10-33 mm/sec.

e Lames pour Fe 42

* Butée d’équerrage et 2/3 consoles

avant millimétrées, longueur 1000 mm.

* Plis appui tole

* Dispositifs de sécurité

KULISSENGEFUHRTE
TAFELSCHERE GHB SERIE
STANDARDAUSRUSTUNG

* Manuelle Schnittspalt Verstellung
* Verstellung des Schnittwinkels
* Microprocessor Posizioniereinrichtung

* Motorisierter Hinteranschlag mit 2
Geschwindigkeiten, 700 mm. Hub,
Geschwindigkeit 10-33 mm/Sek.

* Millimeter Winkelanschlag und 2/3
Auflegearme 1000 mm.

* Gekrimmte Blechauflagearme
* Sicherheitsaus-ristungen

[MNBOTUHHBLIE HOXHULbI
cepumn GHB

CTaH.D.apTHaFl KoOMMnneKTaunAa:

* PyyHan perynuposka 3asopa
MeXay Nne3BuAMmn

e PerynupoBka yrna HaknoHa
nessuA

* MnKponpoLecCopHbIi 610K
yrnpaBneHuA

® DneKTpoMexaHU4eCcKni NpmMBeoL,
3a4Hero ynopa, 2 CKOpoCTH,
xopn, 700 mm, ckopocTb 10-30 mm/c

e [lapa ne3sui Fe 42

e CTon ¢ nogaep>XnusaroLmmMm
nnactMHamm 2/3 n MUNIMMETPOBOM
nvHenkon, anvHa 1000 mm.

e CorHyTble nNnacTuHbl 4nA
nogaepXku nucta

e YcTponcTtea 6€30nacHOCTM



OPTIONS

* Réglage micrométrique antérieur
* Support de tole
* Réglage du jeu entre lames motorisé

* Réglage de la course de coupe
* Eclairage fil de coupe

* Billes de glissement pour equerres et
supports tole

* Cliquet eclissable pour equerres et
supports tole

* Goniometre antérieur pour coupes
obliques

* Col de cygne 500 mm.

* Lames pour couper acier inox

» Commande numerique pour calcul et
optimisation du jeu antre lames, angle de
coupe, longueur de coupe et gestion de
la butée arriere.
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SONDERZUBEHORE

* Vorderverstellung mit
Mikrometerschraube auf Auflagearm
* Blechhochaltevorrichtung

* Motorische Schnittspaltverstellung
* Schnittldngenbegrenzung

* Schnittlinienbeleuchtung

* Kugelrollen fur Winkelanschlage und
Auflagearme

* Versenkbare Kippnocken fiir
Winkelanschlage und Auflagearme

* Winkelanschlag fur schrége Schnitte
fir Auflagearm

* Grdssere Ausladung auf 500 mm.

* Messersatz fiir VA Material

* Programmator fr Errechnung und
Optimierung des Schnittspalts, des
Schnittwinkels, der Schnittlidnge und des
Hinteranschlags.

JlononHuTenbHoe
obopynoBaHue:

° MVKpOMETPUYECKUI NEPEHNIA YyNop
e [logaepxka nucrta

¢ MoTopusoBaHHaA perynmposka
3asopa

® PerynvpoBka AnvHbl pesa
¢ [loaceeTka NUHUK pesa

e lllapukun anAa ctonau
NoAOEPKUBAOLMX MIACTWH

e CKpbITbI dhuKcaTop AnAa ctona u
noaaepXXnusaroLmx nnacTuH

e [OHMOMETP ONA HAKIOHHbIX PE30B
e [nybuHa 3esa 500 mm
° HoXXn 13 HepykaBetoLLen ctanm

* YI1Y gnAa nporpamMMvpoBaHuA
3a30pa mexxay Hoxxamu, yrna
HaKoHa HOXeN, ANINHbI pe3a n

no3uuun 3aAHEero yrnopa, CYeTUmK.



RESISTENZA
MATERIALE
in Kg/mmq

STRENGTH OF
MATERIAL

R 42
NOMINALE

R 20

R 25

R 30/R 35
R 42

R 50

R 60
R70
R90

R 110

R 130

SPESSORE DITAGLIO in mm « CUTTING THICKNESS

43
3.6
33
3.0
25
2.0
1.8
1.5

1.0

SPESSORE NOMINALE DITAGLIO

5.8
4.8
4.4
4.0
3.5
3.0
2.5
1.8
1.5

13

8.7

1.2

6.6
6.0

5.0

4.0

3.5

2.8

2.3
2.0

NOMINAL THICKNESS
8 [10 |12 |16 | 20
116 [ 145 | 17.0 | 23.0 | 290
96 | 120 | 14.0 [ 190 | 240
88 |11.0 |13.0 | 175 | 220
8.0 |10.0 | 120 | 16.0 | 20.0
65 | 85 [10.0 | 135 | 17.0
55 | 7.0 | 85 [11.0 | 140
48 |60 |70 |95 [120
37 |45 |55 [ 15 |90
30 |38 |45 |60 |15
25 |32 |40 |50 |65

i
P =a

25

36.0

30.0

21.5
25.0
21.0
17.5
15.0
11.5

9.5

8.0

30
43.0
36.0
33.0
30.0
25.0
21.0
18.0
14.0
11.5

9.5




o
3
g 'E DIMENSIONI DI INGOMBRO
=& OVERALL DIMENSIONS
of
= 33 w P
o o EF &3 =2 oS
= <t q 5 =
2 3, 3fEf =33 E 2z B3 ES .
] o = ﬁ S = w o= b < (7] =
w = =Q = Ol Z6 =Zx Zoc 2w cuw &
& S SE: §3s8p S35 E5 55 g3 BY 4
@ 3§ [Eop Ly 362 3o w9 2w 2§ 43 o= &
w ] E"E“‘ SE =292 SF 8= &5 @x ©Sx% <>t§ o5
& 8 5% 25 223 25 ©S oE 88 58S S 2u
@ = o0x OO BT xO == O»w om =a ZFk o= L H P
kg/mm? mm mm mm Kw nr mm kw mm Kg mm mm mm
20 7.000 2.150
GHB 306/8 6/8 3050 3340 30-3 1 31-9 700 0.55 500 8.000 3.800 1.950 2.300
© 20 9.300 2.250
z GHB 406 6 4100 = 4390 30%-2°30° 11 26-9 700 0.55 500 10.800 4800 2.000 2500
GHB 606 6 6200 6540 30%-2°30° 11 21-6 700 1 20 18100 7.000 2.100 2.250
20 7.900 2.150
GHB 308/10 = 8/10 3050 3340 30™-3 15 31-9 700 0.55 500 9.000 3.800 1.950 2.350
o , , 20  10.000 2.250
5 GHB 408 8 4100 4390 30%-2°30" 15 26-9 700 0.55 500 11500 4.800 2.000 2500
GHB 608 8 6200 6540 30-2°30" 15 21-6 700 1 20 23.700 7.000 2.100 2.250
20 9.800 2.000
GHB 3010/13  10/13 3050 3390 30™-3 15 25-9 700 0.55 500 12.000 3.850 2.200 2.500
= 20  13.000 2.300
m L, 1o} t) - ————————
2 GHB 4010 10 4100 = 4440 30-2°30° 15 22-7 700 1 500 15.000 4900 2.200 2.650
GHB 6010 10 6200 6710 30-2°30" 15 17-5 700 1 20  30.000 7.300 2.650 2.300
25  13.100 2.100
GHB 3013/16 ' 13/16 3050 = 3390 30-3° 22 23-7 700 0.55 500 15.000 3.850 2.400 2,600
E , , 25  17.300 2.300
2 GHB 4013 13 4100 = 4440 30-2°30" 22 21-7 700 1 500 20.000 4900 2.500 2.650
GHB 6013 13 6200 6710 30-2°30" 22 16-5 700 1 25 37.000 7.300 2700 2.650
25  25.000 2.200
GHB 3016/20 ' 16/20 3050 = 3400 30-3° 30 21-7 700 1 500 29.000 4150 3.000 2.700
< 25  34.000 2.300
= 1.50an ) | Ddkeadl
£ GHB 4016 16 4100 4450 30%-2°30" 30 19-7 700 1 500 39.000 5.150 3.200 2.700
GHB 6016 16 6200 6720 30’-2°30" 30 16-5 700 1 25  47.000 7.350 3.400 2.400
25  33.000 2.550
GHB 3020/25 ' 20/25 3050 = 3410 30-3° 37 20-7 700 1 500 37.000 4400 3.100 2.900
& 25  45.000 2.600
= 100N ) | Eehehaadl
£ GHB 4020 20 4100 = 4460 30’-2°30" 37 18-6 700 1 500 49.000 5.400 3.300 3.000
GHB 6020 20 6200 6730 30’-2°30" 37 15-5 700 1 25 67.000 7.500 3.600 2.900
25  40.000 2.800
GHB 3025/30 ' 25/30 3050 = 3420 30-3° 55 19-7 = 700 1 500 46.000 4400 3.200 3.300
K 25  53.000 2.600
% GHB 4025 25 4100 = 4470 30’-2°30" 55 17-6 700 1 500 59.000 5.400 3.300 3.400

GHB 6025 25 6200 6740 30’-2°30° 55 14-5 700 1 25  75.000 7.500 3.600 ~ 2.900

Le caratteristiche tecniche e I'aspetto esteriore possono essere soggetti a modifiche senza preavviso @ Technical features and design are subject fo change without notice
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Technical features and design are subject to change without nofice
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